IDENTIFIZIERUNG VON
EINSTECKWERKZEUGEN

1. Form zuordnen und in der Tabelle markieren
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2. MaBangaben (mm) gemaB Nummerierung in die Tabelle eintragen
Nr. | Form A, B, C,D,E,F,G,H,1,J | MaB in mm Anmerkung
a Durchmesser vom Einsteckschaft %)
b Lange von Aufschlagflache bis Anfang Haltenut(en)
c Gesamtlange der Haltenut(en)
d Dicke der Haltenut(en)
e Gesamtléange des Zapfens
f Durchmesser des Zapfens an Aufschlagflache %)
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